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Die Aufgabenstellung

Die Schuhproduzenten befinden sich heute in der glo-
balen Realitdt und miissen sich an stetig wechselnden
Anforderungen des Weltmarktes anpassen.

Kreativitat, Innovationen, Formen, Farben bestimmen
die Vielfaltigkeit der Kollektionen. Technologische, funk-
tionale und auf Sicherheit ausgelegte Anforderungen

des Verbrauchers eroffnen neue Marktsegmente:

Die Gestaltung von Geschafts- und Handelsbeziehungen
im eigenen Land sowie auf internationaler Ebene.

Den marktgerechten Preis und die notwendige Wertschop-
fung fiir exportorientierte Vertriebsprojekte und Produkte.

Einflussfaktoren miissen bewaltigt werden wie:

® Hohe Produktvielfalt und kleinere Serien

¢ Kundenwiinsche flexibel zu realisieren

e Verfiigbarkeit der kompletten Materialien fiir Produktion
e Bereitstellung erforderlicher Betriebsmittel

¢ Optimale Auslastung von Engpass Maschinen

e Synchrone Auslastung der Fertigungsprozesse

® Grosse Mengen an zu verarbeitenden Daten

e Verfiigbare Aktualitdt aller Info-/ Verarbeitungs-Daten
e Termin- und mengengerechte Auslieferung

Fiir die Schuhproduzenten, unter Einbeziehung von kleinen
und mittelstandischen Unternehmen, ergeben sich dadurch

vielfdltige Aufgaben, die Produktionsprozesse zu opti-
mieren, flexibel und wirtschaftlich zu managen.

Die Losung

Um die Beschaffungsprozesse fiir Einkauf und Produktion

wirtschaftlich zu managen, stellt is Integrated Systems AG

mit Global Production + amp eine einzigartige Software-
Losung bereit.

Alle relevanten Aufgaben und aktuelle Daten aus Vertrieb,
Einkauf und Produktion werden zeitgleich {iber ein nach
Prioritdaten gesteuertes Regelwerk verarbeitet.

Ziel ist, die termin- und mengengerechte Auslieferung
der Kundenauftrage mit oberster Prioritdt zu erfiillen.

Auf der organisatorischen Ebene eines Unternehmens-
Leitstandes wird eine taggenaue, automatisierte und
wirtschaftliche Optimierung Ihrer Planungs- und
Steuerungsaufgaben sichergestellt.

Ihre Mitarbeiter werden von Routineaufgaben zur Bewal-
tigung von hohen Datenmengen befreit und kénnen

sich auf die operativen Aufgaben konzentrieren. Daraus
ergibt sich mehr Zeit, Ihre unternehmerischen Ziele zu
verwirklichen.

Global Production + amp

Inland Auftrdge Qualitdt
Kunden
Export Liefertermin Preis

Leitstand fiir Beschaffungsprozesse

Bedarfsarten
Absatzplan, Kundenauftrage anonym,
Einzelplanung, Mindestbestand

Prozessoptimierung
aller relevanten Einflussfaktoren

Automatisierung Aufgaben Planung/ Steuerung ‘
Terminierter Fehlbedarf von Materialien
Auslastung Kapazitdt/ Fertigungsstufe

Einlastung Kapazitat Maschinen amp |
Sicherstellung Materialverfiigharkeit
Einhaltung Liefertermine zum Handel

Ergebnisse
Materialstatus Produktionsplan
Ubersicht Materialdeckung
Fehlbedarf Kapazitdtseinlastung
Bestellvorschlag Liefertermin Handel

Produktion amp Einlastung

Maschine/Station
Materialdeckung
Einlastung/Schicht

Fertigungsstufen
Materialdeckung
Produktionsstart

Lager, Auslieferung, Transport

Handel
Lieferschein  Rechnung
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Ergebnisse

Produktionsplan: Verplante Bedarfsarten
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Funktionalitat

Das Kernmodul Planungsrechnung verarbeitet die Plan-
mengen in den einzelnen Bedarfsarten mit dem Ziel einer
termin- und mengengerechten Auslieferung an den Handel.
In einem Regelwerk werden Funktionsmodule abgearbeitet:
e Netto-Planmengen in den Bedarfsarten

® Produktionsstart in Abhangigkeit Liefertermin

® Brutto-Materialbedarf tiber Stiicklisten

e Material Verfiigharkeitsrechnung fiir verplante Mengen

® Kapazitatseinlastung auf Betrieb und Fertigungsstufe

Produktionsplan
Die Ergebnisse der Planungsrechnung werden im Produk-
tionsplan dargestellt.

Der Planer priift und analysiert, ob die unternehmerischen
Aufgaben und Ziele erfolgreich zu realisieren sind.
Korrekturen mit dem Vertrieb, Einkauf, Produktion werden
abgestimmt und durchgefiihrt.

Zur Auslastung der Produktionskapazitdaten pro Betrieb und
Fertigungsstufe iibernimmt der Planer per Klick verplante
Bedarfszeilen aus dem Produktionsplan in Fertigungs-
auftrdge.

Materialstatus

Der Materialstatus liefert dem Einkauf alle erforderlichen
Ergebnisse liber Bedarf, Lagerbestdnde, offene Bestellun-
gen sowie den terminierten Fehlbedarf.

Ein automatischer Bestellvorschlag pro Lieferant zeigt
den zu beschaffenden Fehlbedarf terminlich zum Produk-
tionsstart auf. Die Auslosung der Bestellung nach Bedarfs-
oder Bestellwochen erfolgt mit einem einfachen Klick.
Anderungen wie Bestellmenge, Liefertermin, Preis oder
Ersatzlieferant sind maglich.

Einlastungsprofil auf Maschine und Stationen

Die terminierten Planungsergebnisse aus dem Produktions-
plan Fertigung Schaft werden an amp iibergeben.

amp tbernimmt die Simulation von Einlastungsprozessen,
um die wirtschaftlichste Auslastung auf die Maschine und
Stationen zu erreichen. Einflussfaktoren wie Liefertermine,
Maschinenkonfiguration, Verarbeitungsprozesse, Material-
ien, Werkzeuge wie Leisten, Formen und Stempel werden
beriicksichtigt.

Auf das beste Einlastungsergebnis nimmt der Planer eine
zeitliche Fixierung vor, um Fertigungspapiere zu erstellen.
e Einlastungsprofil nach Bedarfsarten

e Kommissionierlisten fiir Material und Werkzeuge

e Umriistplan fiir zeitlich anfallende Werkzeugwechsel

Global Production + amp

Ein Produkt von is Integrated Systems AG
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